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Beschreibuog 

Die Erfindung betrifft eine elektrische Kochplatte mit 
einer Vorrichtung zur Anzeige der Restwarme, wobei 
die Kochplatten, die mit einer Giask ramikplatte abge- 
deckt sind, aus einem flachrunden topfartig n Metall- 
formteil bestehen, welches innenseitig mit Isoliermateri- 
al ausgekleidet ist. wobei das Isoliermaterial randseitig 
fiber den Rand des Met&llformteiles gleichgerichtet zu 
dessen Mundung vorragt und in das Isoliermaterial min- 
destens eine Heizspirale eingebettet ist, die Qber einen 
Teil ihres Umfanges aus dem Isoliermaterial abragt 
aber hinter dem Mfindungsrand des Metallformteiles 
zuruckliegt, wobei ferner am AuBenrand des Metall- 
formteiles AnschluOteile fQr den elelctrischen Anschlufi 
der Heizspirale und ein elektrisches Geberteil gehaltert 
sind, welches mit einem Temperaturfuhler gekoppelt ist, 
der sich in der Mundungsebene des Metallformteiles 
erstreckt und mit einer elektrischen Anzeigeleuchte 
verbunden ist die einen gleichgerichtet zur Mundung 
des Metallformteiles gerichteten Strahlenabgang auf- 
weist, wobei im Boden des Metallformteiles nahe dessen 
Rand in Abstanden Lochungen ais Montagehilfe ausge- 
bildet sind und die Anzeigeleuchte mit einem Halter 
verbunden ist, der einen ersten Befestigungsarm auf- 
weist der den Boden des Metallformteiles im Bereich 
einer darin befindlichen randnahen Lochung untergreift 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der 
DE38 31 233Albekannt 

Es ist heute vielfach ublich, Einbauherde oder derglei- 
chen, die mehrere KochsteUen aufweisen, im Bereich 
der KochsteUen mittels einer Glaskeramikplatte abzu- 
decken, wobei vorzugsweise die Kochfelder auf der 
Glaskeramikplatte farblich oder in anderer Weise mar- 
kiert sind. Da fur den Benutzer nach Beendigung eines 
Kochvorganges und Abschaltung der entsprechenden 
Kochplatte nicht ohne weiteres erkennbar ist, ob im 
Bereich der Kochplatte noch eine hohe Restwarme vor- 
liegt die bei BerQhrung der Keramikplatte zu Brandver- 
letzungen fuhren konnte, ist es Ublich, sogenannte Rest- 
warmeanzeigen far jedes einzelne Kochfeld auszubil- 
den und unterhalb der Glaskeramikplatte anzuordnen, 
so da£ bei bestehender ObermaBiger Restwarme eine 
optische Anzeige auch bei abgeschalteter Kochplatte 
vorliegt die darOber Auskunft gibt, daB noch eine er- 
hebliche Restwarme vorliegt 

Die Befestigung bei der DE 38 31 233 Al bekannten 
Vorrichtung erfolgt in der Weise, daB der erste Befesti- 
gungsarm des Halters der Anzeigeleuchte mittels einer 
zusatzlichen Schraube am Boden des Metallformteiles 
befestigt wird. Dies bedeutet einen nicht unerheblichen 
Montageaufwand, wobei zudem die Moglichkeit be- 
steht, daB die zur Montage erforderliche Schraube wSh- 
rend des Transporter der Lagerung oder wahrend der 
Montage verlorengeht, so daB zusatzlicher Aufwand 
zur Herstellung der Verbindung der Einzelteile zu be- 
treiben ist. Hinzu kommt, daB der Halter der Anzeige- 
leuchte nur an einem Punkt befestigt ist, was insofern 
nachteilig ist, als diese Befestigung sich durch vibra- 
uonsbedingtes Lockern der Schraube losen kann. 
SchlieBlich ist auch der Herstellungsaufwand kostenin- 
tensiv, da zumindest eine zusatzliche Schraube herge- 
stellt und bei der Montage zugefUhrt werden muB. 

Da es sich bei den gattungsgemfiBen Vorrichtungen 
urn Teil handelt, die einer auBerst scharfen Preisdiktion 
unt riiegen, ist j de Kostenerspamis, auch w nn diese 
fJominell nur geringe Betrage ausmacht, wesentlich. 
Auch Z itersparnisse beim Montageablauf sind wesent- 



lich fur den Erfolg oder MiBerfolg eines derartigen Pro- 
duktes. 

Im Stand der Technik ist ferner eine Kochplatte der 
im Oberbegriff bezeichneten Art bekannt di so unter 
5 die Glaskeramikplatte montiert wird, daB sie mit ihrem 
Mundungsrand zur Unt rseit der Glaskeramikplatte 
hinweist, wobei das uber den Mundungsrand vorstehen- 
de Isoliermaterial eine elastische AbstBtzung zwischen 
dem Metallformteil und der Glaskeramikplatte bildet. 

io Zur Anordnung der elektrischen AnschluBteile ist Qb- 
licherweise eine Steckleiste vorgesehen, die in einem 
zurQckversetzten Randbereich des Metallformteiles 
mittels Schrauben befestigt ist Auch das elektrische Ge- 
berteil samt Temperaturfuhler ist am Rand des Metall- 

15 formteiles mittels Schrauben oder dergleichen befestigt 
Das im Stand der Technik bekannte Metallformteil 
weist im Boden nahe des Randes in regelmSBiger An- 
ordnung eine Vielzahl von Lochungen auf, die als Posi- 
tionierungshilfe dienen. 

20 Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfmdung die Aufgabe zugrunde, eine elektrische Koch- 
platte mit Vorrichtung zur Anzeige der Restwarme gat- 
tungsgemaBer Art zu schalfen, mittels derer bei einfa- 
cher Herstellung eine sehr einfache und kostengunstige 

25 Befestigung der Anzeigeleuchte fur die Restwarme er- 
mdglichtist 

Zur Ldsung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung vor, 
daB der erste Befestigungsarm einen stiftfdrmigen An- 
satz aufweist der in die Lochung eingreift, und daB der 

30 Halter einen zweiten, parallel zum ersten Befestigungs- 
arm gerichteten zweiten Befestigungsarm aufweist, der 
die Randkante des Metallformteiles Obergreifende 
Rastmittel besitzt 
Diese Ausbildung ermdglicht eine relativ einfache 

35 Herstellung der Anzeigeleuchte nebst Halter, wobei 
zum Zwecke der Montage die in der Kochplatte ohne- 
hin vorhandenen Lochungen einerseits und der Mun- 
dungsrand des Metallformteiles andererseits benutzt 
wird. Zum Zwecke der Montage der Leuchte ist es le- 

40 diglich erforderlich, die Leuchte mit dem Halter in der 
Weise mit dem Metallformteil zu verbinden, daB zu- 
nachst der erste Befestigungsarm mit seinem stiftartigen 
Ansatz in eine der randnahen Lochungen des Metall- 
formteiles eingesetzt wird und dann die Leuchte samt 

45 Halter so verschwenkt wird, daB der zweite Befesti- 
gungsarm mit seinen Rastmitteln die Miindungs rand- 
kante des Metallformteiles Qbergreift Damit ist eine 
sichere und dauerhafte Befestigung in einfacher Weise 
realisiert Obwohl der zweite Befestigungsarmbereich 

50 die Mtindungsrandkante ubergreift und somit iiber die- 
se Mtindungsrandkante des Metallformteiles geruigfu- 
gig vorragt, stdrt dies bei der nachtraglichen Anord- 
nung der komplettierten Kochplatte unterhalb der 
Glaskeramikplatte nicht, da der flberstehende Bereich 

55 des Isoliermaterials auch Uber die Fluchtebene des 
zweiten Befestigungsarmbereiches vorsteht, so daB 
beim Anpressen der Kochplatte an die Glaskeramik- 
platte ein elastischer Toleranzausgleich allein durch das 
Isoliermaterial erfolgt. 

60 Eine bevorzugte Weiterbildung wird darin gesehen, 
daB die Anzeigeleuchte ein topf artiges Leuchtengehau- 
se ohne oder mit Reflektor und mit darin eingesetzter 
Leuchtdiode aufweist, wobei der zweite Befestigungs- 
arm nahe der Mundung und d r erste Befestigungsarm 

65 nahe d s Bodens des Leuchtengehauses quer von die- 
sem abragt. 

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, daB die Bef esti- 
gungsarme an das aus Kunststoff bestehende Leuchten- 
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gehfluse angeformt sind. 

Bei dieser Ausbildung ist es auch durch infache An- 
derungen des Spritzw rkzeuges fur das Kunststoffteil 
moglich,die Lange der Befestigungsarme dem Kunden- 
wunsch entsprechend anzupassen, indem durch entspre- 5 
chende EinsatzstGcke im Kunststoffspritzwerkzeug die 
ArmJange vergroBert oder verkurzt wird. Die Grund- 
form fur die Herstellung des Leuchtengehauses selbst 
bleibt hierbei unverandert erhalteit 

Alternativ ist es auch vorteilhaft, wenn die Befesti- to 
gungsarme durch eine erwa U-f6rmige Federklammer 
aus Stahlblech gebildet sind die mit ihrer Basis parallel 
zur Hochachse des Leuchtengehauses gerichtet ist und 
mit einem vom Leuchtengehause quer abragenden Steg 
oder mit an der Wandung des Leuchtengehauses vorge- 15 
sehenen Haltemitteln rastverbindbar ist 

Insbesondere dann, wenn die U-fdrmige Federklam- 
mer am freien Ende des vom Leuchtengehause quer 
abragenden Steges angebracht ist, ist wiederum eine 
einfache Anpassung des Abstandes des Halters vom 20 
Leuchtengehause je nacb Kundenwunsch mogtich, in- 
dem durch eine einfach zu bewerkstelligende Werk- 
zeuganderung die Steglange vergroBert oder verkurzt 
wird Das Herstellungswerkzeug fur das Leuchtenge- 
hause bleibt dabei ebenso unverandert, wie das Herstel- 25 
lungswerkzeug fur die U-f6rmige Federklammer aus 
Stahlblech, vorzugsweise Federblech. 

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung wird darin 
gesehen, daB der erste, den Boden des Metallformteiles 
untergreifende Befestigungsarm durch einen Vorsprung 30 
gebildet ist, der mittig nahe seines freien Endes einen in 
eine Lochung des Metallformteiles einsetzbaren stift- 
formigen Ansatz aufweist und dafi der zweite Befesti- 
gungsarm durch zwei kurzere, zueinander parallele 
VorsprQnge gebildet ist, die an ihren freien Enden je 35 
einen Rasthaken aufweisen, wobei nahe der Rasthaken, 
gegenuber dem freien Ende zuruckgesetzt, Anschlagna- 
sen ausgebildet sind, deren Abstand von den Rasthaken 
mindestens etwa der Materialstarke des Randes des 
Metallformteiles entspricht 40 

Auf diese Weise ist eine sehr sichere Dreipunktab- 
stutzung in einfacher Weise realisiert 

Eine weiter besonders bevorzugte Ausbildung wird 
darin gesehen, daB an das aus Kunststoff bestehende 
Leuchtengehause der erste Befestigungsarm in Form 45 
eines Vorsprunges bodenseitig, mittig rechtwinklig ab- 
ragend angeformt ist, und der zweite Befestigungsarm 
durch zwei mQndungsnah etwa tangential an das Leuch- 
tengehause angeformte Vorsprttnge gebildet ist, die sich 
parallel zum ersten Vorsprung erstrecken, wobei das 50 
Leuchtengehause von seiner MOndung fiber etwa die 
halbe H6he reichende, zur MOndung offene Wandungs- 
schlitze aufweist, die mittig zwischen den beiden Vor- 
sprungen des zweiten Befestigungsarmes ausgebildet 
sind 55 

Durch diese Anordnung ist es einerseits in einfacher 
Weise mogiich, beispielsweise einen Reflektor aus Ke- 
ramik oder dergleichen in die MOndung des Leuchten- 
gehauses einzusetzen, wobei die Schlitzung des Leuch- 
tengehauses eine Auffederung und damit eine gute &> 
KJemmung des Keramikeinsatzes ermdglicht Zudem 
wird durch die Schlitzung in Verbindung mit der Anord- 
nung der Befestigungsarme auch die Federungswirkung 
der Befestigungsarme gefdrdert 

AusfGhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und im folgenden naher beschrie- 
ben. 

Eszeigt 



Fig. 1 eine erflndungsgemaBe Vorrichtimg in Drauf- 
sicht; 

Fig. ladesgleichen in Unteransicht; 
Fig. 2 eine Einzelheit in der Ansicht gemaB Fig. 1 ; 
Fig. 3 die Einzelheit in Seitenansicht; 
Fig. 4 bis 7 eine Variante in unterschiedlichen Ansich- 
ten; 

Fig. 8 bis 1 1 eine weitere Variante in den Ansichten 
gem&B Fig. 4 bis 7. 

In der Zeichnung ist eine Vorrichtung zur Anzeige 
der Restwarme an elektrischen Kochpiatten gezeigt, die 
mit einer Glaskeramikplatte im endgultigen Einbauzu- 
stand abgedeckt sind. Die Kochplatte selbst besteht aus 
einem flachrunden topfartigen Metallformteil 1, welches 
innenseitig mit Isoliermaterial 2, beispielsweise einem 
Formkorper aus Keramikfasermaterial ausgekleidet ist 
Das Isoliermaterial 2 stent, wie insbesondere aus Fig. 3 
ersichtlich, randseitig fiber den Rand 3 des Metallform- 
teiles 1 gieichgerichtet zu dessen MOndung vor. In das 
Isoliermaterial 2 sind Heizwendeln 4 eingebettet, wobei 
die Heizspiraien 4 vorzugsweise als offene rohrformige 
Wendel ausgebildet sind In der Zeichnung ist dies ver- 
einfacht nur als durchgehender Rohrkdrper gezeigt 
Diese Heizspiraien 4 sind nur Qber einen Tell ihres Urn- 
fangs in dem Isoliermaterial 2 eingebettet und ragen im 
wesentlichen frei aus dem Isoliermaterial ab. Am Au- 
Benrand 3 des Metallformteiles 1 sind Anschlufiteile 5 
fur den elektrischen AnschluB der Heizspirale 4 und ein 
elektrisches Geberteil 6 gehaltert, welches einem Tem- 
peraturfQhler gekoppelt ist, der sich in der Miindungs- 
ebene des Metallformteiles 1 erstreckt und mit einer 
elektrischen Anzeigeleuchte 7 zu verbinden ist Diese 
Kabelverbindung ist in der Zeichnung nicht dargestellt 
Die Anzeigeleuchte weist einen gleichberichtet zur 
Mundung des Metallformteiles 1 gerichteten Strahlen- 
abgang auf. Im Boden des Metallformteiles 1 sind wie 
insbesondere aus Fig. la ersichtlich, nahe dessen Rand 
in Abstanden Lochungen S als Montagehilfsmarkierun- 
gen ausgebildet 

Die Anzeigeleuchte 7 ist mit einem Halter 9 verbun- 
den, der zwei zueinander parallele Befestigungsarme 10, 
11 aufweist Der erste Befestigungsarm 10 untergreift in 
der Montagesollage, wie insbesondere aus Fig. 3 er- 
sichtlich, den Boden des Metallformteiles 1 im Bereich 
einer darin befindlichen Lochung 8 und greift mit einem 
Ansatz 12 in diese Lochung 8 ein. Der zweite Bereich 11 
weist die Randkante des Randes 3 des Metallformteiles 
1 tibergreifende Rastmittel auf. 

Die Anzeigeleuchte 7 weist ein topfartiges Leuchten- 
gehause 13 mit darin eingesetztem Reflektor 14 und 
einer darin angeordneten, in der Zeichnung nicht darge- 
stellten Leuchtdiode auf. Die AnschluBleiter 15 sind bo- 
denseitig aus dem Leuchtengehause herausgefuhrt Der 
zweite Befestigungsarm 11 ragt im Mundungsniveau 
und der erste Befestigungsarm 10 im Niveau des Bodens 
des Leuchtengehauses 13 rechtwinklig von diesem ab, 
die Befestigungsarme sind also rechtwinklig zur Mittel- 
langsachse des Leuchtengehauses gerichtet Im Ausfuh- 
rungsbeispiei gemaB Fig. 1 bis 3 sind die Befestigungs- 
arme 10, 11 an das aus Kunststoff bestehende Leuchten- 
gehause 13 angeformt Bei den Ausfuhrungsformen ge- 
maB Fig. 4 bis 1 1 sind die Befestigungsarme 10, 11 durch 
eine etwa U-fdrmige Federklammer 15, 16 gebildet, die 
mit ihrer Basis parallel zur Hochachse des Leuchtenge- 
hauses 13 g richtet ist und mit einem vom Leuchtenge- 
hause 13 quer abragenden Steg 17 oder mit an der Wan- 
dung des Leuchteng hauses 13 vorgesehenen Haltemit- 
teln 18 rastverbindbar ist 
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Bei alien Ausfuhrungsbeispielen ist der erste, den Bo- 
den des Metallformteiles 1 untergreifend Befesugungs- 
arm 10 durch einen einzelnen Vorsprung 22 gebildet, 
der mittig nahe seines freien Endes einen in eine Lo- 
ch ung 8 des Metallformteiles 1 einsetzbaren Ansatz 12 5 
aufweist. Der zweite Bef stigungsarm 11 ist durch zwei 
relativ zum ersten Befestigungsarm kOrzere, zueinander 
paraUele Vorsprunge 19 gebildet, die an ihren freien 
Enden je einen Rasthaken 20 aufweisen, wobei nahe der 
Rasthaken 20 gegenfiber dem freien Ende zurfickver- 10 
setzt Anschlagnasen 21 ausgebildet sind. Der Abstand 
der Anschlagnasen 21 von den Rasthaken 20 entspricht 
der Materialstarke des Randes 3 des Metallformteiles 1. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 bis 3 ist an das 
aus Kunststoff bestehende Leuchtengehause 3 der erste 15 
Befestigungsarm 10 in Form eines Vorsprunges 22 bo- 
denseitig mittig und rechtwinklig abragend angeformt 
Der zweite Befestigungsarm 11 ist durch zwei mfin- 
dungsnahe, etwa tangential an das Leuchtengehause 13 
angeformte Vorsprunge 19 gebildet, die sich parallel 20 
zum erstem Vorsprung 22 erstrecken. Das Leuchtenge- 
hause 13 ist von seiner Mfindung fiber etwa die halbe 
Hohe mit zur Mttndung offenen Wandungsschlitzen 23 
versehen, die mittig zwischen den beiden Vorsprungen 
19 des zweiten Befestigungsarmes 1 1 ausgebildet sind. 25 

Diese Schlitze ermoglichen trotz der fiblichen Ferti- 
gungstoleranzen das Einsetzen eines rohrfdrmigen Re- 
f lektors 14. Ferner erleichtern diese Schlitze das Federn 
der VorsprOnge 19 beim Aufrasten auf den Rand 3 des 
Metallformteiles 1. 30 

PatentansprQche 

t. Elektrische Kochplatten mit einer Vorrichtung 
zur Anzeige der Restwarme, wobei die Kochplat- 35 
ten, die mit einer Glaskeramikplatte abgedeckt 
sind, aus einem flachrunden topfartigen Metall- 
formteil bestehen, welches innenseitig mit Isolier- 
material ausgekleidet ist, wobei das Isoliermaterial 
randseitig fiber den Rand des Metallformteiles 40 
gleichgerichtet zu dessen Mfindung vorragt und in 
das Isoliermaterial mindestens eine Heizspirale ein- 
gebettet ist, die fiber einen Teil ihres Umfanges aus 
dem Isoliermaterial abragt, aber hinter dem Mfin- 
dungsrand des Metallformteiles zurfickliegt, wobei 45 
ferner am AuBenrand des Metallformteiles An- 
schluBteile fOr den elektrischen AnschluB der Heiz- 
spirale und ein elektrisches Geberteil gehaltert 
sind, welches mit einem Temperaturfiihler gekop- 
pelt ist, der sich in der Mfindungsebene des Metall- 50 
formteiles erstreckt und mit einer elektrischen An- 
zeigeleuchte verbunden ist, die einen gleichgerich- 
tet zur Mfindung des Metallformteiles gerichteten 
Strahlenabgang aufweist, wobei im Boden des Me- 
tallformteiles nahe dessen Rand in Abstanden Lo- 55 
chungen als Montagehilfe ausgebildet sind und die 
Anzeigeleuchte mit einem Halter verbunden ist, 
der einen ersten Befestigungsarm aufweist, der den 
Boden des Metallformteiles im Bereich einer darin 
befindlichen randnahen Lochung untergreift, da- eo 
durch gekennzeichnet, daB der erste Befesti- 
gungsarm (10) einen stif tformigen Ansatz (12) auf- 
weist, der in die Lochung (8) eingreift, und daB der 
Halter (9) einen zweiten, parallel zum ersten Befe- 
stigungsarm (10) gerichteten zweiten Befestigungs- 65 
arm (11) aufweist, der die Randkante des Metall- 
formteiles (1) fibergreifende Rastmitt 1 besitzt 
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafl die Anzeigeleuchte (7) ein topfartiges 
Leucht ngehaus (13) ohne od r mit Reflektor und 
mit darin eingesetzter Leuchtdiode aufweist, wobei 
der zweit Befestigungsarm (11) nahe der Mfin- 
dung und der erste Befestigungsarm (10) nahe des 
Bod ns des Leucht ngehauses (13) quer von di - 
sem abragt 

3. Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsarme 
(10, 11) an das aus Kunststoff bestehende Leuchten- 
gehause (13) angeformt sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befestigungsarme (10, 11) 
durch eine etwa U-fdrmige Federklammer (15) aus 
Stahlblech gebildet sind, die mit ihrer Basis parallel 
zur Hochachse des Leuchtengehauses (13) gericb- 
tet ist und mit einem vom Leuchtengehause quer 
abragenden Steg oder mit an der Wandung des 
Leuchtengehauses vorgesehenen Haltemitteln 
rastverbindbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der erste, den Boden 
des Metallformteiles (1) untergreifende Befesti- 
gungsarm (10) durch einen Vorsprung (22) gebildet 
ist, der mittig nahe seines freien Endes einen in eine 
Lochung (8) des Metallformteiles (1) einsetzbaren 
stiftfdrmigen Ansatz (12) aufweist und daB der 
zweite Befestigungsarm (11) durch zwei kurzere, 
zueinander paraUele Vorsprfinge (19) gebildet ist, 
die an ihren freien Enden je einen Rasthaken (20) 
aufweisen, wobei nahe der Rasthaken (20), gegen- 
fiber dem freien Ende zurfickgesetzt, Anschlagna- 
sen (21) ausgebildet sind, deren Abstand von den 
Rasthaken (20) mindestens etwa der Materialstarke 
des Randes (3) des Metallformteiles (1) entspricht 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprfiche 1 bis 3 
oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB an das aus 
Kunststoff bestehende Leuchtengehause (13) der 
erste Befestigungsarm (10) in Form eines Vor- 
sprunges (22) bodenseitig, mittig rechtwinklig abra- 
gend angeformt ist, und der zweite Befestigungs- 
arm (11) durch zwei mundungsnah etwa tangential 
an das Leuchtengehause (13) angeformte Vor- 
sprunge (19) gebildet ist, die sich parallel zum er- 
sten Vorsprung (22) erstrecken, wobei das Leuch- 
tengehause (13) von seiner Mfindung fiber etwa die 
halbe Hohe reichende, zur Mfindung offene Wan- 
dungsschlitze (23) aufweist, die mittig zwischen den 
beiden Vorsprungen (19) des zweiten Befestigungs- 
armes (11) ausgebildet sind. 
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